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nnrnmimrterial ™* v^rfahrRn 7«r Herstellu ng desselben 

Die Erfindung betriffl ein Gummimaterial insbesondere fur Wischblatter von 
Scheibenwischern oder fur Krattahrzeugreifen, sowie dessen Verwendung nach dem 
Oberbegriff der unabhangigen Anspriiche. 

Stand der Technik 

Bei Scheibenwischblattern ist es wichtig, dass sie sich der Kontur der Scheibe eines 
Kraftfahrzeugs moglichst gut anpassen konnen und auch bei unterschiedhchen 
Temperaturen flexibel bleiben. Daher werden Wischblatter in der Regel aus 
Elastomerprofilen gefertigt, wobei im Wesentlichen Gummimaterialien wie 
Naturkautschuk oder synthetische Kautschuksorten wie Chloroprenkautschuk oder 
EPDM verwendet werden. Daneben sind auch Wischblatter aus Silikonkautschuk oder 
Polyurethankautschuk bekannt. 

Ein derartiges Wischblatt ist beispielsweise in der DE 196 15 421 Al beschrieben. Dieses 
Wischblatt umfasst ein Basisteil, das die Halterung des Wischblatt in einem Metallbugel 
ermoglicht, sowie eine Wischlippe, die uber einen Steg mit dem Basisteil verbunden * 
und das an seinem einer zu wischenden Glasflache zugewandten Ende einen 
Lippenbereich aufweist. Das Basisteil und der Steg sind aus einer Gummimatrix geformt, 
welche zumindest uberwiegend aus Polychloropren besteht, wahrend hingegen die 
Wischlippe eine abweichende Materialzusammensetzung aufweist. Weiterhin enthalt das 
Wischblatt Zinkoxid und RuB als Fullstoffe, die die mechanischen Eigenschaften des 
Wischblatts und dessen Verarbeitbarkeit beeinflussen. Das Wischblatt wird vorzugswe.se 
durch ein Coextrusionsverfahren hergestellt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Gummimaterial und ein Verfahren zu 
dessen Herstellung bereitzustellen, das die Erzeugung formstabiler und mechamsch 
belastbarer Profile ermoglicht. 
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VorteilederErfindung 

A^pruchs 1 ha« gegemmer dem SUnd der Techrdk den VM dass em far dre Fertgung 
Eig.nschafbprofflveragbari^dasgrtr^uzier ^^^f^*. 

to EadzusUnd beispielsweise hinsicMich seiner Harte verschleehtern. 

^eitsdieGe^thartedesausgeh^nG— atenals ,ueh< zu hoch wd, da 
das System sonst sprSde and beispielsweise nieht mehr wischftmg »L 

VorteimafteWeUerbUdu^ 
genannten MaBnahmen. 

Sois.vorte^enadasGumm— 

Gmnmta.enm^erendenmeol^^^ 

somitUber das Misehungsverhfflmis der beiden R^sorten erne optmaie Emstelmng der 
meehanischea Eigensehaften des Gummimaterials gestattea. 

Vorteilhaft is. weiter, wenn mmdestens eine der ta Gummtaaterial enthaltenen 

rmvuKamsiertenZasWan^^^ 

OKa m,vis k osi*deaRohg»mm^^ 

Rohgummimaterials hat emen wesentlichen Einfluss beispielsweise auf das 
QX^endesMatenaUbeiderEx^sionmrdistsomitemeVorausse^gmreme 

ausreiehende FoimstabUMt der erzeugtea Gummrproflle. 



WO 2005/056356 



-3- 



PCT/DE2004/002525 



Weiterhin istvon Vorteil, wenn das Gunnnimaterial ein Homogenisierungsrmttel 
beispieisweise in Fonn eines organisehen Harzes erdhalt, sodass das Gummtaateriai erne 
stabile Dispersion der beiden Gnnnnifraktionen sowie der weiteren in, Gummnnaterial 
enthaltenen Substanzen bildet. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt das Gummimaterial kein 
Kalziumoxid oder -hydroxid. Kalziumoxid wird ublicherweise Gummimatenahen 
wahrend der Verarbeitung insbesondere als Trockenmittel zugesetzt, es verschlechtert 
jedoch die mechanischen Eigenschaften des resultierenden C 



Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und in dc 
nachfolgendenBeschreibungnaher erlautert. Es zeigt Figur 1 einen Querschnitt 
erfmdungsgemaBes Wischblatt mit einer auBenliegenden Federschiene. 



hi Figur 1 ist ein Wischblatt 10 gemaB einem ersten Ausfuhrungsbeispiel der 
vorliegenden Erfindung dargestellt. Das Wischblatt weist eine im wesenthchen 
streifenformige Ausgestaltung auf . Es umfasst ein verbreitertes Kopfteil 1 . das Uber emen 
Umlegesteg 2 mit einem Keil 3 verbunden ist. Das Kopfteil 1 weist Aussparungen 8 fur 
die Aufnahme einer nicht dargestellten auBenliegenden Federschiene auf. Der Keil 3 
verjiingt sich an seiner demKopfteil 1 gegenuberliegenden und der zu remxgenden 
Glasflache zugewandten Seite zu einer Wischlippe 4. 

Das Kopfteil Ibzw. der Umleges^^ 

Dien-Terpolymer), EPR (Ethylen-Propylen-Copolymer), CR (Chloropren), NR 
(Naturkautschuk),BR(Polybutadien) J SBR (Styrol-Butadien-Gummi) oderlR 
(Polyisopren) bzw. Mischungen derselben gefertigt. Der Keil 3 ist vorzugsweise ebenfalls 
aus den genannten Materialien ausgefuhrt, er weicht jedoch hinsichtlich seiner 
Materialzusammensetzung von derjenigen des Kopfteils 1 ab. Zur besseren Verankerung 
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desUmlegestegsZ imKei! 3 istein dem Umiegesteg 2 benaohbarier Bereich 5 des Kens 
3 aus dem Material des Umlegestegs 2 gefettigt. 

De.G—ateria.eaM.vonmindestenaetaerdergena^.enGummisorienEPDM, 
SBR EPR, CR, BR, NR oder IR zwei Fraktionen, die zwar der gleichen Gumnusorte 
zuzu'ordnen sind, sich jedoch in ihrer Viskositat im ^vulkaniaiertenZu^d 
— eiden.Sok^Gummim. ^^^^^^1,"' 

vorz„g S weisevon20bi S 50Mooneyen^ 1 .enundetoeFrakrio n EPDM2 m ,«e m er 

vonbeiapiekweiae^b^SMooneyvo,^™^ 

des Rohgummimaterials gewahrleistet ist. 

DieumersemedUchenViskosM^ 

beispieisweisedurohentsprechende.mdenFra^^ 

^oderaberdurchemeen^prechendeWahlderMengenverhatai^derdem 

TerpoiymerEPDM zu Grande liegenden Monomere Ethylen, Propy.enbzw. desD,en, 
Elwe i .ereM^iehkei t ^S«enerungderViskos i «besteh«,nderVanari<>ndesde m 

EPDM zu Grunde liegenden Diens. 
desse„Ex«r»dierbarkei«,woh fa ge g ene^^ 

des resuMerenden EPDMs verbessert Gleichea gilt auch fur die E,genachafte„ von EPR 
in AbhSngigkeit von dessen Ethylen- bzw. Propylenanteil. 

Das Gummimateria! kann mehrere Gommisorten omfassen. Dabei konnen von ein« 

m8gl ich von mindestens zwei der im Gnmmimateria! enthaltenen Gnmm.sor.en zwe, 
Oder rnenrFraktionenvorzaaehenmerbeiwirdnntereinerFrakrions^eine der zn 
Grunde HegendenGnmmiaories^k.urverwand.eoder-iden.isebeSnb^zpornon 

verstanden. 
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taetel ,evo ragt eoAu S «fon»i,dasK 0 p ft e i nausEPDM CR do— 

reL i gts ta d.V O ™gs W eisew il dder K ei.3bzw.dieWi S chnppa4au S emerM 1 0hu„ g 
zweiversobiedenenBR-Fraktionen ausgebUda, die sicb be IS p— 
hinsichtlich tor Seitenketten bzw. ibxer eis-/txans-Abfblge untersehetden. 

Das Gummimaterial enthalt weiternin eta Homogenisierungsmitte., das etae bessere 
DurchmisehbarkeitderversohiedenenGummiaortenbzw. -frakttonen m 

^kg^nnnn^Mgew^lei^ 

Lhg.mmunasse.A.sHomogenisierungsmtaelwerdenbe.sp.elswe.se aromattsche Oder 
aliphatische Harze eingesetzt. 

Das Gummimaterial enthalt weiterhin mtadestens etaem FiUlstoff. Der 

fe^mungaufWeistundbeihohenFUHgradenzuetaemzwarabriebfe^och 
beihohe^m.gradenourzuetaergertageaZu.amnederH^ede.Gumm.ma.enala 



fiihrt. 



VorzugsweisewerdendieMengenanteUederbeidenRuBsortanaoge^dasaemte 
Ita' arbeitangdea Gutnmunaterials ganger m 6 gliehs t hoberFflUg I aderre,oh, w^ 

das System sonst sprode und beisptal^eise nicht mehr wischffltag .s«. 

Eta bonders honor FaUgradkamterreioht warden, weun dem Gummimaterial zusatziieh 
eta Weiehmacberzugesetztwird.dasodermi.steigetdenFalls.offgeha.tao 

^ehmendenVersprodungdesGun— 
^.AlsWeiclmtachereignensiohbei^^^^^ 

Mineralol. 

Oblichemeise werden bei der Herstellung von GnnunimateriaUen dem 
Rohgummnnaterial Trooknungsmittel zugesetzt. Bei Verzieht auf derarttge 
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Troekmmgsnuttel fflhrt die in den Ansgangsstoffen enthaltene Feoebtigkei. wajn-end der 
Exnusion Oder Vutonisation zn einer pordsen Oberflaehe des auf diese Weise erzengten 
Gummiproflla.EingangigesTrocknungsrniteel.dassbeiGnmmimateriabenzur 

Anwendnng komm«, is. beispielsweise Kalzinmoxid. Dieses bilde, bei Kontakt mu der „ 
Gummbnaterial enthaKenen Fenehtigkeit Kalzinmhydroxid. Bei Verwendung von 
Kalzinmoxid kdnnen jedoeh Prob.eme entstehen, wenn es m einer KristallMdnng des 
resultierenden Kalziumhydroxids kommt 

AnsdiesemGrnnderfolgtdieHersteUnngdesvorliegendenGnmmimaterials 
vorzngsweise ohne einen Znsatz von Kalzinmoxid. Urn dennooh eine aosreichend gnte 
Oberffiohengate eines erzengten Profils zu erreiehen, wird znm emen der 
FenehtigketegeheltderznrErzengungdesGnmmimaterialsbendfgten 

Anssehnssgelager t .Wei«eAm W imffleVnlkanisationdesRobgnnnnimater 1 a 1 s 
mdgliehst knrzen Reakuonszeit dorehgefUhrt. HierfUr eignet sieh insbesondere em ant 
Peroxiden bemhendes Vulkanisationssystem. 

Exenrplarisoh ist im folgenden ein Ansfnbxnngsbeispiel eines Gnnanimaterials bzw 
dessenZnsammense^nngbezcgenjeweilsannOOGewichWeileanElastomerCpbr) 

aufgefuhrt. 



Substanz 


Gehalt in phr 
Rezeptur 1 


Gehalt in phr 
Rezeptur 2 


EPDM 1 


0.5 - 100 
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EPDM 2 


0 5 - 100 




EPR1 




0.5 - 100 


KPtt 2 




0.5 - 100 


xrp re RR. SBRoderCR 




0-70 


Ti^m iTfkn ici pri i n ffsmittcl 


0-10 


0-10 


nfpnmB 


20 - 120 


20 - 120 


ThermalruB 


20 - 120 


20 - 120 


Peroxid — 


0-10 


0.5 - 10 


Schwefel 


0-1 




Hilfsstoffe + Weichmacher . 


20 - 105 


20 - 105 



D ta He^l.™gdesGumminm te rial S erfoI ft m<lem Z u^chs, e ineo< i ermehrere 

Oder den F«.s.off, dem HomogenUierungsnuttei U nd weiteren Ver.rbe^gsWf^ffe,, 
einem Extruder zugeffihr. werden und dor, eine intensive Vermisehung erfatoen. 
Altemetiv kdnnen die Ausgangsmaterialien aueh eine Misehung zugefflhrt, dor. 
vermisch. und beispielsweiae formgepresst Oder einem Sprttzgussverfahren zugefuhr. 
werden. 

AufdieseWeisewirdemProfflstmngerzengt.wobeidieaerbeiderErzeugungvon 
Wisobgummis flr Soheibenwiseher die Form eines Doppelstranges hat, bei dem zwer 
Wisehgummi-Emzelatrange im Bereieb der Wisehlippe in Ungsriohtung des 
Doppelatranges miteinarrder verbunden sind. Der erzeugte Doppelstrang wn*zur 

v l tol d^-»»^*^* , ^-r?" darf 

einer Temperatur von ca. 220°C vulkanisiert. In einem weiteren Schntt erfb.g. be. Bedarf 
eineOberffiohenmomfunerungbeisp^^ 

LaeWeren Oder Besohiehren. Danaoh wird daa vulkanisierte Elaatomerprofl! absehheBend 
in Langs- bzw. Querriebtung geschnitten. 

Al«ernativis«esm B gHeh ; gezieKnurbe^ 

modifizierender Bereiebe des Wisehblatts beispielsweise lediglieh die in Kontak. nut der 
zu reinigenden Oberflache stehende Wisehlippe modifier, werden oder zusSrzhoh bzw. 
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alternativ eine Fuhrungsnut des Wischblattes, mit denen das Wischblatt in eine 
entsprechende Wischblatthalterung eingefuhrt werden kann. 
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Anspriiche 

1 . Gummimaterial, insbesondere fiir Wischblatter von Scheibenwischem oder fur 
Kraftfahrzeugreifen, das zumindest eine Gummisorte, mindestens einen Fiillstoff sowie 
Verarbeitungshilfsstoffe enthalt, dadurch gekennzeichnet, dass der Fullstoff eine 
Mischung mindestens zweier verschiedener RuUsorten umfasst. 

2. Gummimaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Fullstoff 
eine Mischung aus OfenruB und ThermalruB umfasst. 

3. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gummimaterial 40 - 320 Gewichtsteile des Fullstoffs bezogen 
auf 100 Gewichtsteile an Elastomer enthalt. 

4. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Weichmacher und/oder Mineralol enthalten ist. 

5. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Gummisorte EPDM, EPR, BR, SBR, IR oder CR ist. 

6. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens eine der Gummisorten eine erste und eine zweite 
Fraktion aufweist, die sich im unvulkanisierten Zustand hinsichtlich ihrer Viskositat 
xmterscheiden. 

7. Gummimaterial nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Fraktion eine Mooney-Viskositat von 20 - 95 Mooney aufweist. 

8. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gummimaterial im wesentlichen firei von Kalziumoxid ist. 
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9. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gummimaterial im wesentlichen frei von Zinkoxid ist. 

10. Wischblatt fur Scheibenwischer, gekennzeichnet durch ein Gummimaterial 
gemaB einem der Anspruche 1 bis 9. 

11. Wischblatt gemafi Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kopfteil (1) 
und/oder ein Steg (2) des Wischblatts aus EPDM und/oder CR ausgefuhrt ist , und dass 
eine Wischlippe (4) des Wischblatts aus BR ausgefuhrt ist. 
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